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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace robot zwigzanych z montazem
prefabrykowanych belek spr¢zonych na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest materialem pomocniczym do opracowania specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru roboét budowlanych (ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z montazem
strunobetonowych belek sprezonych typu ,,T” i ,,odwroconego T” na drogowych obiektach inzynierskich.
Roboty obejmuja:
— zakup belek wykonanych w wytworni zgodnie z dokumentacja projektowa,
— transport belek z miejsca zakupu na plac budowy,
— montaz podpdr tymczasowych (rusztowan) i rusztowan bocznych podwieszonych,
— montaz belek ze $rodka transportowego na podpory tymczasowe lub - ze wzglgddw organizacyjnych - z miejsca
sktadowania na budowie,
— dla belek typu ,,T”” — zakup i montaz ptyt zelbetowych stanowigcych deskowanie tracone.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Element prefabrykowany - element z betonu formowany i dojrzewajacy poza miejscem ostatecznego wbudowania.

1.4.2. Ciggna sprezajace - druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymatosci,
stuzace do wywotania sit sprezajacych (Sciskajacych).

1.4.3. Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu sprezone za pomoca drutow lub splotow naprezonych przed
betonowaniem, w ktorych przekazywanie sit sprezajacych z ciggien na beton dokonuje si¢ gtownie przez przyczepnosc.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5.0géIlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w belkach prefabrykowanych w drogowych obiektach inzynierskich
powinny by¢ spelnione wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
[10].

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

Za jakos¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowiazany do prowadzenia stalej
i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisOw obowiazujacych w zakresie jakosci materialow
wyjsciowych 1 prawidlowego wykonywania poszczegolnych robot. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
zatwierdzenia wytworcg prefabrykatow (wytwornig).

2.2. Formy stalowe

Formy stalowe do produkcji elementoéw prefabrykowanych powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— formy wieloczg$ciowe z elastycznymi przektadkami stykowymi powinny umozliwi¢ kompensacje skurczu betonu,
kompensacje rozszerzalno$ci termicznej wystepujaca przy przyspieszonym dojrzewaniu betonu oraz zapewnic
wielokrotne otwieranie bez narazania prefabrykatu na odtamywanie betonu lub powstanie rys,

— smarowanie przeciwadhezyjne powinno zabezpieczy¢ beton przed przyczepnoscia do Scianek formy,

— wymiary prefabrykatu powinny mieséci¢ si¢ w granicach tolerancji; jezeli odchylenia wymiaréw przekrocza granice
tolerancji, forma powinna by¢ naprawiona i zastapiona przez nowa,
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— formy do produkcji dzwigaréw prefabrykowanych powinny zapewniaé minimalne réznice migdzy strzatkami
poszczegdlnych dzwigardw; jezeli granice tolerancji strzatek wg PN-S-10042:1991 [4] sa przekroczone to forme
nalezy naprawi¢ lub zmienic.

Forma nadaje si¢ do przyjgcia, jezeli spetnia nastgpujace wymagania:

a) roznice rozstawu zeber usztywniajacych nie przekraczaja 0,5% lub 1 cm,

b) roznica rozstawu poprzecznic nie przekracza 0,5% lub 1 cm,

¢) odchylenie od prostoliniowos$ci na odcinkach migdzy poprzecznicami jest mniejsze niz 0,1% dlugosci lub 2 cm,

d) odchylenie od pionu $ciany wynosi ponizej 0,2% wysokosci lub mniej niz 0,4 cm,

e) odchylenie od plaszczyzny (wybrzuszenie) na odcinku 3 m wynosi ponizej 0,2%,

f)  odchytki wymiarow prefabrykatu wykonanego w formie nie przekraczaja:

—0,1% wysoko$ci lub —0,2 cm,
+0,2% wysokosci lub 0,5 cm,
—0,1% szerokosci lub —0,2 cm,
+0,2% szerokosci lub +0,4 c¢m,

+ 0,1% diugosci elementu lub £2 cm.

2.3. Prefabrykaty strunobetonowe
2.3.1. Rodzaje prefabrykatow

Niniejsza OST dotyczy montazu belek:

a) typu ,,odwroconego T (Kujan)
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, belki powinny zosta¢ wykonane zgodnie z katalogiem
»Mosty drogowe. Zespolone mosty ptytowe z belek strunobetonowych” [11], z modyfikacjami wprowadzonymi w
dokumentacji projektowej. Zgodnie z katalogiem, belki powinny by¢ wykonane z betonu klasy B50, sprezone za
pomoca lin spetniajacych wymagania PN- M-80236:1971 [8], o $rednicy 1,5 mm, odmiana I, zbrojone stalg migkka
klasy A-II (gat. 18G2-b), spetniajaca wymagania OST M-12.01.00 [3],

b) typu,,T”
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej belki powinny zosta¢ wykonane zgodnie z katalogiem
»Prefabrykowane belki strunobetonowe typu ,,T” [12], z modyfikacjami wprowadzonymi w dokumentacji
projektowej. Zgodnie z katalogiem, belki powinny by¢ wykonane z betonu klasy B45, sprezone za pomoca lin
spetniajacych wymagania PN-M-80236:1971 [8], o $rednicy 1,5 mm, odmiana I, zbrojone stala migkka klasy A-II
(gat. 18G2-b) , spehiajaca wymagania OST M-12.01.00 [3].

Belki powinny by¢ wykonane w wytworni zgodnie z dokumentacja projektowa. Przed przystapieniem do
wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajacy zgodnos¢ z
wymaganiami ST i dokumentacji projektowe;.

Uksztattowanie koncowek belek oraz rozmieszczenie otworéw dla wprowadzenia wpustow i saczkéw nalezy
wykona¢ w wytworni, zgodnie z dokumentacja projektowa.

Jezeli dokumentacja projektowa dopuszcza, mozna stosowac rownowazny typ belek (np.VSI-2000, PI, WBS) o
dtugosci i w rozstawie zgodnym dokumentacja projektowa, o parametrach technicznych nie gorszych od podanych
w dokumentacji projektowej. W szczegodlnosci dotyczy to klasy betonu, stali, grubosci otuliny, iloéci zbrojenia
migkkiego, momentéw rysujacych i niszczacych. Belki powinny by¢ przystosowane do wspolpracy z zelbetowa plyta
pomostu grubosci nie mniejszej niz 32 cm wraz z deskowaniem traconym lub 27 cm w przypadku deskowania
tradycyjnego. Dopuszczony jest jedynie uktad bezpoprzecznicowy o okreslonej wysokosci konstrukeyjnej (tolerancja 5
cm) odpowiedni dla schematu statycznego i formy architektonicznej obiektu.

Dzwigar strunobetonowy produkowany wg indywidualnej dokumentacji technicznej iprzeznaczony na
okreslona budowe moze by¢ dopuszczony do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym w trybie i na
zasadach okre§lonych w ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz. 881) [13].
Dokumentem dopuszczajacym w tym trybie wyrdb do stosowania jest oswiadczenie dostawcy o zgodno$ci wyrobu z
indywidualng dokumentacja techniczna, sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona oraz z przepisami.
Oswiadczenie powinno zawiera¢: nazwe i adres wydajacego oswiadczenie, nazwe wyrobu budowlanego i miejsce jego
wytworzenia, identyfikacj¢ dokumentacji technicznej, stwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z dokumentacja
techniczng oraz przepisami, adres obiektu budowlanego (budowy), w ktérym wyréb budowlany ma by¢ zastosowany,
miejsce 1 dat¢ wydania oraz podpis wydajacego o§wiadczenie.

Indywidualna dokumentacja techniczna powinna zawiera¢é m.in. opis rozwigzania konstrukcyjnego,
charakterystykg materiatlowa i projektowane wiasnosci uzytkowe wyrobu oraz okre§la¢ warunki jego wmontowania w
danym obiekcie. Indywidualna dokumentacj¢ techniczna wyrobu oraz o$wiadczenie dostawcy nalezy dolaczy¢ do
dokumentacji budowy.

2.3.2. Wymagania materiatowe do produkcji prefabrykatow

Materiaty stosowane do produkcji belek prefabrykowanych powinny spetnia¢ wymagania:
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a) beton - wg OST M-13.01.00 [2] dla klasy zgodnej z dokumentacja projektowa.
Ochrong §wiezo utozonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojrzewanie betonu z zastosowaniem obrobki
cieplnej nalezy stosowac zgodnie z PN-EN 13369:2005 [7],

b) stal zbrojeniowa - wg OST M-12.01.00 [3] dla klasy i gatunku wg dokumentacji projektowe;j,

c) stal sprezajaca:

— stal sprezajaca powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,

— liny nie powinny mie¢ gorszych wiasciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971 [8] dla lin odmiany I. Stal
sprezajaca powinna spelnia¢ wymagania podane w normie PN-S-10042:1991 [4]. Dla zastosowanych lin
wytworca przedstawi Polska Norme, aprobat¢ techniczng wydana przez IBDiM lub europejska aprobatg
techniczna,

— na powierzchni drutow nie powinno by¢ rdzy, peknig¢, tusek, rozwarstwien. Druty nie powinny mie¢ zatamaé lub
uszkodzen mechanicznych. Niedopuszczalne sa taczenia drutow w linie,

— liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem. Jezeli po zdjeciu zabezpieczen z koncowego odcinka liny
nastapi jej rozwinigcie, powinno by¢ ono mozliwe do recznego naprawienia,

— zakotwienia, techniki sprezania, montaz ciggien powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-S-10040:1999 [5].

2.3.3. Belki prefabrykowane strunobetonowe

Belki prefabrykowane nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i katalogami [11] i [12]. Producent
belek musi dysponowaé prawem do wykonywania belek danego typu i musi wydaé oswiadczenie, ze zapewniono
zgodno$¢ wyrobu z dokumentacja projektowa oraz z odpowiednimi przepisami. Dla belek producent musi przedstawic¢
atest.

Atest producenta powinien zawierac:

a) datg wystawienia,
b) nazwe i adres producenta,
¢) wykaz cech elementéw objetych atestem:

— charakterystyke drutu stali sprezajacej (nazweg wytworni, klase, $rednicg i wytrzymatos$¢ na rozciaganie itp.), dane
dotyczace ciggien sprezajacych (nazwe wytworni, numer zamdwienia, oznaczenie, dat¢ wykonania liny, warto$¢
sity zrywajacej ling itp.),

— datg rozformowania, uzyskana sitg sprezajaca, strzatke podniesienia,

— wartos¢ strzalki pionowej,

d) krotki opis przeprowadzonych badan elementéw wynikami,
e) podpisy oséb przeprowadzajacych badania.

Do deklaracji zgodnosci powinien by¢ dotaczony dziennik sprezenia zawierajacy dane dotyczace naciagu
ciggien (warunki naciagu, sity naciagu i wydtuzenie ciggien) i sprg¢zenia (warunki sprezenia, wytrzymatos$é betonu,
strzalki prefabrykatow).

2.3.4. Prefabrykowane ptyty betonowe stanowiace deskowanie tracone (w przypadku ustrojow z belek ,,T”)

Prefabrykaty powinny by¢ wykonywane w wytworni z betonu klasy B45 spetniajacego wymagania OST M-
13.01.00 [2]. Formy stosowane do produkcji elementow prefabrykowanych moga by¢ wykonane z dowolnych
materiatow, ale doktadnos¢ wykonania formy i jej wytrzymato$¢ musza zapewnia¢ zachowanie ksztattu elementow
zgodnie z dokumentacja projektowa oraz zachowanie tolerancji wykonania. Zacieranie elementéw po ich wyjgciu z
formy jest niedopuszczalne. Krawedzie elementéw powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia prefabrykatu:

1.  Rysy otwarte lub pgknigcia niedopuszczalne
Rysy wloskowate (skurczowe, do 0,1 mm
rozwartosci)
a) poprzeczne na 1/4 dlugosci w 4 miejscach lub
1 rysa na catej dtugos$ci prefabrykatu
b) podtuzne na 1/3 dtugosci w 2 miejscach
¢) poprzeczne i podtuzne krzyzujace sig niedopuszczalne
3. Skupienie cementu, piasku lub kruszywa w 2 miejscach, o tacznej powierzchni
nie wigkszej niz 2% powierzchni
4. Ciata obce niedopuszczalne

Dopuszczalne sa drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktorych glebokos¢ nie
przekracza 3 mm.

3.SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™[1], pkt 3.
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Sprzet do wykonania robot musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
3.2. Sprzet do montazu prefabrykatéw

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowa¢ dzwigi samochodowe o udzwigu iwysiggu
odpowiadajacym terenowym warunkom montazu 1 przetadunku oraz cigzarowi montowanych elementow.
Odpowiadajace tym warunkom dzwigi wymagaja utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi dojazdowe;.
Do montazu belek konieczne sa rusztowania — tymczasowe podpory, wymagajace utwardzonego podioza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.
4.2. Transport prefabrykatow

Przy transporcie prefabrykatow nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

—  elementy mozna transportowaé po osiagnigciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatos$ci projektowe;,

—  skladowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest dopuszczalne
tylko po osiagnigciu przez beton petniej mrozoodpornosci,

—  podczas przestawiania elementow, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia niedopuszczalne sa uderzenia i
wstrzasy mogace spowodowa¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,

—  podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢ zawieszony na wystajacych z niego hakach przewidzianych w
dokumentacji projektowej,

—  podczas sktadowania prefabrykatéw nalezy zwrdci¢ szczegodlng uwage na zabezpieczenie wystajacego zbrojenia
przed pogigciem,

—  podczas sktadowania belka powinna by¢ podparta na krawedziakach drewnianych podlozonych tak, aby nie
wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentacji projektowe] momentéow zginajacych - punkty
podparcia powinny by¢ okreslone na podstawie dokumentacji projektowe;,

— w migjscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki dolnej powinna przylegaé do krawedziaka drewnianego na calej
szerokosci potki,

—  belki powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej, niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji pochytej
poprzecznie z powodu mozliwos$ci przewrocenia i zniszczenia belki,

—  belki nalezy zabezpieczy¢ przed przewrdceniem,

—  podczas przestawiania belek, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sa uderzenia i wstrzasy
mogace spowodowaé mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu i betonu wokdot wystajacych pretow
zbrojeniowych,

—  prefabrykaty nie powinny by¢ sktadowane dluzej niz 90 dni od momentu produkcji do momentu wbudowania
(chyba, ze dokumentacja projektowa podaje inaczej), w przypadku sktadowania dtuzszego niz miesiac nalezy
stosowaé zadaszenia,

—  belki powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzgledne;.

Elementy prefabrykowane powinny mie¢ trwale oznakowanie zawierajace dane:

— dane identyfikacyjne producenta,

— dane identyfikacyjne miejsca produkcji,

— numer identyfikacyjny wyrobu,

— date rozformowania,

— mase elementu,

— strzalke wygigcia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1], pkt 5.
5.2. Zalecenia ogo6lne
5.2.1. Zgodno$¢ wykonywania rob6t z dokumentacja

Sposéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz dokumentacja
technologiczna dostarczona przez Wykonawcg i zatwierdzona przez Inzyniera.
Dokumentacja technologiczna rob6t powinna okreslac:
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—  rodzaj zastosowanego sprzgtu do montazu prefabrykatoéw i utwardzenia podtoza,

—  projekt podpor tymczasowych (rusztowan) oraz rusztowan bocznych i utwardzenia podtoza,
—  sposob montazu prefabrykatow,

—  projekt pomostow roboczych,

—  zapewnienie bezpieczenstwa w okresie wykonywania robot.

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu rob6ot obejmuja:
roboty przygotowawcze,
montaz prefabrykatow,
uszczelnienie stykow,
roboty wykonczeniowe.

s

3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do montazu prefabrykatéw nalezy wykonac nastgpujace obiekty pomocnicze:
—  drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzone;j,
—  drogi i place montazowe,
—  podpory tymczasowe,
—  skladowiska belek (mozliwie jak najblizej miejsca montazu).

5.4. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Belki powinny by¢ przedmiotem odbioru
w zakresie zgodnosci z dokumentacja projektowsa, atestow kontroli jakoSci, spetnienia tolerancji wymiarowych oraz
braku uszkodzen i defektow widocznych dyskwalifikujacych oraz uniemozliwiajacych montaz.

Montaz prefabrykatéw powinien si¢ odbywac zgodnie z projektem technologicznym robot opracowanym przez
Wykonawce wg pktu 5.2.1 i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzg¢tu montazowego i stan belek. Zbrojenie
poprzeczne wykonane w celu polepszenia skutecznosci wspotpracy belki z nadbetonem powinno by¢ wyprostowane i
oczyszczone. Z powierzchni stykajacych si¢ w zespoleniu z plyta pomostu nalezy usuna¢ szkliwo i oczyscic
powierzchnig styku.

Przewiduje si¢ montaz prefabrykatow z podpédr tymczasowych - rusztowan. Nalezy zwroci¢ uwage na
prawidlowe oparcie belek na podporach tymczasowych i przyczétku — odlegto§¢ podparcia powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa. Sasiadujace ze soba belki powinny by¢ tak dobierane, aby mialy zblizone strzatki
(dopuszczalne odchyltki pionowych strzalek wygigcia dzwigarow nie powinny przekracza¢ £ 10 mm na kazde 10 m
dtugosci elementu) oraz aby ich wiek nie roznit si¢ wigcej niz o 14 dni. W czasie montazu belek szczegdlna uwage
nalezy zwrdci¢ na ich prawidlowe usytuowanie i wlasciwe zamocowanie zbrojenia tacznikowego belek do zbrojenia
nadbetonu.

Przed przystapieniem do betonowania ptyty pomostu powierzchnie prefabrykatoéw, na ktorych bedzie uktadany
nadbeton nalezy oczy$ci¢ woda pod ci$nieniem lub sprezonym powietrzem, i ewentualnie dodatkowo zwilzy¢ woda.
Szczeliny migdzy belkami w przgstach nalezy przed wylaniem nadbetonu uszczelni¢. Sposob uszczelnienia Wykonawca
przedstawi do uzgodnienia Inzynierowi. Wykonawca moze zastosowac inna metodg zakrycia szczelin po uzyskaniu
zgody Inzyniera, pod warunkiem uzyskania estetycznego wygladu potaczen w spodzie ptyty pomostu.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robot wykonczeniowych
naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejacych warunkdéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementow czasowo usunigtych,
— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogblne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdow wykonane przez dostawcow itp.) i na
ich podstawie sprawdzi¢ wlasciwosci zastosowanych materiatdéw na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w ST,
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b) wykonaé¢ wilasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robédt, okreslone w pkcie 2 Iub przez
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Sprawdzenie belek strunobetonowych
6.3.1. Sprawdzenie belek strunobetonowych w wytworni

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowych powinna odbywac¢ si¢ w wytworni. Polega ona na kontroli
rodzaju i gatunku materialdéw uzytych do wyprodukowania belki oraz gotowych prefabrykatéw na podstawie
dokumentacji belek (atesty, protokoty odbioru itp.) na zgodnos¢ z normami przedmiotowymi i dokumentacja projektowa.

Badania elementow prefabrykowanych w wytworni, na podstawie ktorych zostaty wydane atesty powinny by¢
przeprowadzone zgodnie z PN-S-10040:1999 [5].

6.3.2. Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:
a) ogodlny wyglad prefabrykatu,
b) wartosci odchylek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.
Nalezy sprawdzic:
a) wyglad zewngtrzny, ksztatt i wymiary;
b) ocechowanie belki
na zgodno$¢ parametrow belki podanych w ate$cie wytworni z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

Przyjmuje si¢, ze wymiary sprawdza si¢ po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do
30°C. Jezeli jest to konieczne, nalezy przyjaC teoretyczne poprawki w celu uwzglednienia odchylek wymiarow
mierzonych w innych temperaturach lub po innym okresie dojrzewania.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazadac przekazania kopii wynikéw badan ustalonych dla wykonania belek w
wytworni oraz kopii kart sprezania odbieranych belek.

Powierzchnia elementow prefabrykowanych powinna by¢ gladka, a nierdwnosci oraz ubytki nie powinny
przekracza¢ ponizszych odchylek:

- +0,5% 1-0,2% w odniesieniu do wysokos$ci dzwigara, lecz nie wigcej niz 5 mm,

- +0,4% 1-0,2% w odniesieniu do szerokos$ci dzwigara, lecz nie wigcej niz 3 mm,

—  £0,1% dlugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm,

— £0,1% odchylenia od prostoliniowo$ci dzwigara w odniesieniu do dlugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm w
ptaszczyznie pionowej lub poziome;.

Peknigcia i rysy na powierzchni elementéw z betonu sprezonego sa niedopuszczalne. Nalezy sprawdzi¢ czy
prety przeznaczone do zespolenia z nadbetonem sa odspojone, wyprostowane i oczyszczone.

Wytrzymatos¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadaé zatozonej w dokumentacji projektowej klasie
betonu.

6.4. Sprawdzenie plyt stanowigcych deskowanie tracone i ich montazu

Plyty stanowiace deskowanie tracone powinny by¢ przedmiotem atestu producenta dla belek typu ,,T”.
Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewngtrzny prefabrykatow na podstawie ogledzin elementu, przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu oraz pomierzenie odchylek od
nominalnych ksztattow. Pomiary dlugosci i glgbokosci uszkodzen oraz odchytek: wymiaréw, prostoliniowosci, skrgcenia
przekroju nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z PN-B-
10021:1980 [9]. Wyniki kontroli nalezy poréwnac z wymaganiami niniejszej OST, pkt 2.3.4.

Ksztalt i wymiary nalezy sprawdza¢ z doktadnoscia do 1 mm. Dopuszczalne odchytki wymiarow prefabrykatu
nie powinny przekraczac:

a)  wysoko$¢ elementu : + 2 mm,
b) dhugosc¢ elementu: £ 3 mm,
¢) grubosc¢ Scian elementu: +2 mm, —2mm.

6.5. Sprawdzenie konstrukeji tymczasowych i pomocniczych

Sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomocniczych polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych
konstrukcji z dokumentacja technologiczng zatwierdzona przez Inzyniera.

6.6. Sprawdzenie montazu prefabrykatow

Sprawdzenie montazu prefabrykatow nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiarow
geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btedy nie moga przekraczac:
a) dla pomiarow niwelacyjnych 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.
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i%)

Oprocz pomiardw usytuowania belek nalezy wykonaé pomiar strzatek podniesienia belek w momencie ich
montazu i tuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatow z dokumentacja technologiczna robot (opracowana przez
Wykonawcg i zatwierdzona przez Inzyniera). Przy montazu belek szczegdlna uwageg nalezy zwroci¢ na prawidtowe
oparcie belek na tymczasowych podporach posrednich. Nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ i rozstaw ustawionych belek.
Dopuszczalne odchylki ustawienia belek w stosunku do dokumentacji projektowej wynosza:

—  przesunigcie elementu w pionie w przgsle + 15 mm,
—  przesunigcie elementu w pionie na podporze =+ 10 mm,
—  przesunigcie elementu w poziomie + 10 mm.

Roznice strzatek krzywizny belek, montowanych w tym samym przg$le, mierzone w plaszczyznie pionowej, nie
powinny przekraczaé dopuszczalnych odchylek przesunigcia w pionie.

6.7. Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikow przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest
zgodnie z niniejsza OST i dokumentacja projektowa. W szczegodlnosci nalezy ustali¢:

a) czy stwierdzenie odchytki od dokumentacji projektowej przekraczajq wartosci dopuszczalne,
b) rodzaje i liczbg usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,
c) wplyw stwierdzonych odchylek i usterek na uzytkowa wartos$¢ obiektu.

W przypadku gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, calo$¢ lub czg$¢ robot
nalezy uzna¢ za niezgodne z OST. Roboty wykonane niezgodnie z OST nie moga by¢ przyjete. W przypadku takim
sposoOb dalszego postgpowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujete w formie
protokotu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest szt. (sztuka) zamontowanego prefabrykatu danego rodzaju o danej masie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  wykonanie rusztowan i innych konstrukcji pomocniczych,
—  wykonanie i montaz prefabrykatow.

Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne“ [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
—  wykonanie projektow rusztowan i innych konstrukcji pomocniczych,
— wykonanie projektu technologicznego montazu prefabrykatow,
— zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na budowie niezbgdnych materialow, w tym belek prefabrykowanych i
prefabrykatow betonowych stanowiacych deskowanie tracone,
— zaadaptowanie belek zgodnie z dokumentacja projektowa, w tym przygotowanie w konstrukcji otworéw dla
odwodnienia obiektu,
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— zapewnienie pozostatych niezbgdnych czynnikoéw produkcji,
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie niezbgdnych rusztowan i pomostow dla robot montazowych,
— montaz belek,
— wykonanie potaczen montazowych,
— rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie terenu robot,
— wywiezienie zbgdnych materiatdéw i gruzu poza pas drogowy.
Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz, wskazanych w projekcie, wszelkich drobnych konstrukeji,
jak marki z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymcezasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza OST obejmuje rowniez:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
—  prace towarzyszace, ktore sg niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny
3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy

4. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie

5. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Wymagania i badania.

6. BN-80/6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drog, ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Wspolne
wymagania i badania.

7. PN-EN 13369:2005 Wspodlne wymagania dla prefabrykatow z betonu

PN-M-80236:1971  Liny do konstrukcji sprezonych

9. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

o

10.3. Inne dokumenty

10. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

11. Mosty drogowe. Zespolone mosty ptytowe z belek strunobetonowych, Transprojekt-Warszawa, Warszawa 2004

12.  Prefabrykowane belki strunobetonowe typu ,,T”, Mosty £6dz, £.6dz, 2002

13. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz. 881)
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11. ZALACZNIKI
ZALACZNIK 1
Przyklad prefabrykowanego mostu z belek strunobetonowych typu T [12]
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ZALACZNIK 2

Przyklad zespolonego mostu pltytowego z belek strunobetonowych
typu odwroéconego T [11]
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